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TEKNIK VERILER RDX3901

e VOLTAJ 230V-50HZ
e GIRIS GUCU 910W

e HIZ 16500r/min
e KESME DERINLIGI 0-3,5mm
e GENISLIK 82 mm

NOT: BU URUN AMATOR AMACLI KULLANIM ICIN UYGUNDUR.

KULLANIM ALANI VE OMRU

Elle yonetmek suretiyle agag¢ ve aga¢ malzemelerinde rendeleme, kenarlara egim verme ve oluk
acma islerinde kullanilir.

GUVENLIK BILGILERI

Elektrik ¢carpmasi, yaralanma ve yangin risklerinden korunmak i¢in asagidaki bilgilere dikkat edin.

Mevcut sebeke voltajinin alet tip levhasi tizerindeki bilgilerle ayni olup olmadigini kontrol
edin.

Elektrikli aleti kullanmadan once aletin ve elektrik baglantilarinin hasarli olup olmadigin
kontrol edin.

Kabloyu sadece motor kapaliyken prize takin.

Elektrik ¢arpmasina karsi kendinizi koruyun. Metal boru, kalorifer radyatori, elektrikli
ocak, buzdolab1 vb. topraklanmis aletlere dokunmaktan kaginin.

Asirt sicaklik farki elektrik ileten parcalar iizerinde su damlaciklarinin olusmasina yol agar.
Aleti ¢alistirmadan 6nce aletin ¢alisacak yerdeki oda sicakligina gelmesini bekleyin.
Makinalari, cihazlar1 ve tavsiye edilen aksesuar pargalar1 kullannm kilavuzundaki
yonetmeliklere gore ve yalnizca kullanim amacina uygun alanlarda kullanin.

Uzerinde c¢alisilacak pargay:r sabitleyin. Pargalar1 sabitlemek igin sikma tertibatlar1 veya
mengene kullanin.

Calisma esnasinda taki takmayin ve bol elbise giymeyin. Uzun saglarinizi baglayin veya
saclar saran ag takin. Kaymayan ayakkabi1 giyin ve eldiven takin.

Talashi ve tozlu calismalar ile bas {istli calismalarda daima koruyucu gozliikk takin,
gerektiginde maske takin.

Asirt giirtiltiilii ¢alismalarda kulaklik takin.

Taban, merdiven ve iskele lizerinde ¢alisirken saglam durmaya dikkat edin.

Elektrikli aletleri nem ve yagmura karsi koruyun. Kesinlikle suyun i¢ine koymayin.

Acik havada calisirken yalnizca bu sartlarda ¢calismaya izin verilmis alet ve uzatma
kablolarini kullanin.

Aletleri patlama tehlikesi bulunan yerlerde galistirmayin.

Aletin {iclincii kisilere verilmesinde bu kullanim kilavuzu da verilecektir.

Tamir ¢aligmalar1 yalnizca kalifiye kisiler tarafindan ve orijinal parcalar kullanilarak
yapilacaktir.

UYARI: Alkol, ilag ve uyusturucu maddeler ile hastalik, atesli haller ve yorgunluk refleks
kabiliyetinizi etkileyebilir. Bu durumlarda elektrikli aletleri kullanmayin.



o Elektrikli aletleri cocuklardan uzak tutun.

e FElektrikli aletleri orijinal ambalajlar1 i¢cinde ve ¢ocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin.

e Aleti kullanmadiginizda, mola verdiginizde, ayar ¢alismalarinda, aksesuar degistirmede ve
bakim ¢alismalarinda daima fisi prizden ¢ikarin.

o Elektrikli aletleri kesinlikle kablosundan tutarak tagimayin. Fisi prizden ¢ikarirken kesinlikle
kablosundan asilarak ¢ikarmayin.

e Motorlan yiik altinda durdurmayin.

e Calisma alaniizi diizenli tutun.

Calisirken anormal viicut hareketlerinden kacinin.

Makinanin istenmeden devreye sokulmasini veya yol almasini nleyin

Takim anahtarlarini ve ayar yardimer aletlerini takili birakmayin.

Yalnizca kusursuz bilenmis bigaklar iyi kesim performansi saglar ve makinay1 zorlamaz.

Kesinlikle metal cisimlerin, ¢ivilerin ve civatalarin lizerinden gegerek rendelemeyin.

Yalnizca kontrol edilmis ve makinanin iizerinde belirtilen devir i¢in onaylanmis planya

bicaklar1 kullanin. Her kullanimdan 6nce cihazi fisi ve kabloyu kontrol ediniz. Hasarlar1

yalnizca bir uzmana tamir ettiriniz.

Fisi yalnizca makine kapaliyken prize takiniz.

Kabloyu daima makinadan arkaya dogru tutunuz.

Planyayi1 sadece calisir vaziyette is pargasina yanastirin.

Rendeleme esnasinda makine tiim ylizeye giivenli bir sekilde oturmalidir.

Planyay1 daima iki elle yonetiniz.

Makinanin rendeleme esnasinda diizenli bir sekilde ilerletilmesi bigaklarin 6mriinii uzatir ve

kaza tehlikesini azaltir.

e Parmaklarinizi kesinlikle talas ¢ikis yerinin i¢ine sokmayiniz. Talas ¢ikis yeri tikanmissa:
elektrik kablosunu gekin, talas ¢ikis yerini tahta ¢ubukla temizleyin.

e s bittikten sonra planyay1, ancak bigak mili tamamen durduktan sonra yere birakiniz.

e Makinayi bir yere sabitleyip kullanmayiniz!

e Ilk kullanimdan &nce planya bigagini ve bigak milinin ayarmi ve baglantisin1 kontrol ediniz

CALISTIRMA

Sebeke gerilimine dikkat edin. Akim besleme kaynaginin gerilimi aletin tip etiketindeki verilere
uymalidir.

ACMA/KAPAMA

e Makinayi ¢alistirmak icin ¢aligma kilidini basili tutarak agma/kapama salterine basiniz.
e Makinay1 kapatmak i¢in agma/kapama salterini birakiniz.

DISARIDAN EMME TERTIBATI OLAN TOZ EMME SiSTEMI

Toz emme sistemi, asirt kirliligi, solunan havada ¢ok fazla toz bulunmasini 6nler ve tozlu
malzemenin tasfiyesini kolaylastirir. Tahtada uzun siire ¢alisilirken veya sagliga zararli tozlar
cikaran malzemelerde profesyonel caligma yapilirken aletin disaridan bir toz emme tertibatina
takilmasi gerekir



CALISIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Talas derinligi ayari

Ayar topuzunu sona kadar saga dondiiriin.

Planyay1 diiz bir altligin {izerine koyun ve planya tabani yere diiz bir sekilde oturuncaya
kadar ve topuzun ‘0’ isareti govdedeki isaretle karsi karsiya gelinceye kadar ayar
topuzunu sola dondiiriin. Istenen talas derinligi ok yoniinde saga dondiirme sayesinde izin
verilen 3 mm’lik azami degere kadar kademesiz ayarlanir.

Rendeleme

Ik 6nce aletin 6n planya tabanmni diiz bir sekilde is pargasinin yiizeyine yatirin, bigaklar

herhangi bir sekilde temas etmemelidir. Sonra aleti ¢alistirin ve dikkatle hareket ettirin. Rendeleme
isleminin basinda aletin 6n tarafina ve sonunda aletin arka tarafina bastirin. Eger is parcasini “yokus
asagl” rendeleyebilmeniz icin sabit duracak sekilde egerseniz rendeleme islemi daha kolay
gerceklesir. Rendelenen yiizeyin kalitesini hiz ve kesme derinligi belirler. Elektrikli planya
talaslardan dolay1 sikisma olmayacak devamli bir hizla kesim yapar. On kesim igin kesme derinligi
yiikseltilmelidir. Optimal bir ylizey kalitesi elde etmek i¢in de kesme derinligi azaltilmali ve alet
daha yavas hareket ettirilmelidir.

Kenar A¢cma
Yan dayanagi i par¢asina yandan temas edinceye kadar ayarlayin ve sikin. Azami kenar derinligi
14 mm dir.

Kenarlara Yiv A¢gma/Egim Verme
90 derece V-yivini is pargasinin kenarma yatirin ve makineyi bunun iizerinde ilerletin.

BAKIM VE TEMIZLIK

Aleti iizerinde bir calisma yapmadan once fisini prizden ¢ekin.

Planya bicaginin sokiilmesi
Bicak mili iizerindeki civatalar1 ¢oziin.
Bicak baski1 plakalarini ¢ikarim.

Planya bicagini ¢ikarin.

Planya bicaginin bilenmesi
Planya bigagini bileme diizenine yerlestirin ve sikin.
Bileme tas1 lizerinde tam agiya gore bileyin.

Planya bicaginin ayarlanmasi
Planya bicaginin milin iizerine her montajindan 6nce bigak ayar masdari ile tam olarak
ayarlanmalidir.
Bunun i¢in bigag1 ve ayar gényesini tam hizada (SYMBOL) bigak ayar masdarinin iizerine
getirin ve her iki pargay siki bir sekilde birbirine civatalayn.

Planya bicaginin bicak mili iizerine montaji

Bicag1 ayar gonyesinin kivrik kenari ile milin olugu icine yerlestirin. Bicak baski plakasini
oturtun ve {i¢ civata ile sikica baglayin. Montajdan 6nce bigak mili bir fircayla
temizlenmelidir.

Balans bozukluklarini dnlemek i¢in daima ayni bigaklart monte edin.

Bicak c¢ift olarak degistirilmelidir.



e Ayar dogru yapildig: takdirde bigaklar arka planya tabanina tamamen paralel durur.
Tahrik kayis1 degisimi

Tahrik kayisi muhafazasinin iki civatasini sokiin muhafazay: ¢ikarin. Arizali tahrik kayisini alin
gerekirse bir bigakla kesin. Kayis kasnaklarini bir firgayla temizleyin. Yeni tahrik kayisini
kiiclik kasnagin yariklar1 i¢ine yerlestirin ve sonra dondiirerek biiyiik kasnaga gecirin.
Muhafazayi tekrar takin.

Komiirlerin degistirilmesi

Komiir firgalarin1 diizenli bir sekilde kontrol edin. Komiirlerin uzunlugu aginmadan dolay1 6
mm’nin altina indigi zaman komiir firgalar1 degistirilmelidir. Komiir fir¢alarini daima ¢ift olarak
degistirilmelidir.

Iyi ve giivenli ¢alisabilmek igin aleti ve havalandirma araliklarin1 daima temiz tutun. Titiz
iretim ve test yontemlerine ragmen alet ariza yapacak olursa, onarim, “RODEX” elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptirilmalidir.



ENGLISH
ELECTRIC PLANER

RDX3901 - X3901

TECNICAL DATA RDX3901

e VOLTAGE 230V-50HZ

e INPUT POWER 910W

e SPEED 16500r/min

e CUTTING DEPTH 0-3,5mm

e WIDTH 82 mm
POWER TOOL’S UNITS

1. ON/OFF SWITCH

2. LOCKING BUTTON FOR ON/OFF BUTTON

3. DRIVE BELT COVER

4. SOLE PLATE

5. ADDITIONAL HANDLE WITH CUT-DEPTH SETTING

NOTE: THIS PRODUCT IS AVAILABLE FOR AMATOUR USING.

USING AREA

For hand-operated planing, cutting of chamfers and rebating of wood and wood-based materials.

SAFETY INSTRUCTIONS

Read all instructions failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

The voltage of the power source must agree with the value given on the nameplate of the
machine.

Before using the tool, check the tool and it’s power connections if there is any damagement.
Don’t connect the plug to power source when switch is on.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

Extreme temperature differences cause water droplets on power conducting parts. Before
switch on the tool, wait tool to get same temperature working room temperature.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions and

in the manner intended fort he particular type of power tool, taking into acccount the work
conditions and the work to be performed. Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Fit workpieces and for fitting the workpieces, use clamping equipments or vice.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loosing clothes, jewellery or long hair can be caught in moving
parts.



Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate.

Asirt giirtiltiilii ¢alismalarda kulaklik takin.

When working with the machine, hold it firmly with both hands and provide for a secure
stance.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor use. Use
of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

When power tool is given to other people, this instruction manual must be given with power
tool.

Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

WARNING: Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may result in
serious personal injury.

Keep the tools out of reach of children.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the power tool.

Disconnect the plug from the power source before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventative safety measures reduce the risk of
starting the power tools accidentally.

Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power tool.

Don’t switch off the tool when it is on load.

Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

Avoid the anormal body moving, when operating the tools.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging in. Carry
power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have the switch
on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

Use only properly sharpened cutter blades for good cutting performance and tool care.

Do not run the plane over metal objects, nails and screws. Use only cutter blades that have
been properly checked and are approved for use at the speed specified on the plane. To
ensure totally safe operation read the safety hints first and carefully follow instructions
given in them. Before use check the plane, plug and power lead. Damage must be repaired
by a specialist only.

Before inserting the plug switch the plane off.

Always position the lead so that it runs back away from the tool.

Always start the plane up before applying it to the workpiece.

While planing, the plane must always lie flat at all points.

Always use both hands to guide the plane.

Move the plane evenly forward over the workpiece to increase the useful life of the plane
cutters and reduce hazards.

Never put your fingers in the chip discharge hole. If the discharge hole is blocked, pull out
the plug and remove the chips from the discharge hole with a wooden stick.
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e On completing work do not put the plane down until the cutter shaft has stopped rotating.

e Do not use the machine by fitting a place.

e Before using the plan for the first time check the setting and seating of the cutter blade and
cutter shaft.

OPERATING

Pay attention to voltage of electric. Always use the correct supply voltage: The power supply
voltage must match the information quoted on the tool identification plate.

SWITCH ON/OFF

e Pres on/off switch and locking button for on/off buton together.
e Pres and release on/off switch.

DUST EXTRACTION

Attach the dust collector bag supplied or a vacuum extractor to the chip discharge hole. Always
work with the dust collector attached. Frequent emptying of the dust collector bag increases the
efficiency of the dust collector. The tool must be fitted a vacuum extractor, during working on
profesional wooden workpieces.

WORKING WITH THE PLANE
Setting cut depth

e Turn the setting knob to the right as far as the stop.

e Stand the plane on a flat surface and turn the setting knob to the left until the plane sole
plate lies flat on the surface and the ‘0’ mark on the knob is level with the mark on the
housing. To set the desired cut depth turn the knob to the right for any cut depth up to a
permitted maximum of 2mm. The mm marks on the setting knob(first the black, then the
red) serve as a guide.

Planing

First, place the forward sole plate of the plane flat on the surface of the workpiece, but so that the
cutters do not come into contact with it. Start the plane up and wait for the cutters to reach full
speed. Then push the plane carefully forwards. When starting planing, apply pressure to the front
end of the plane and when finishing planing, to the rear end. Planing is easier if the workpiece is set
at an angle, so that you work forwards and downwards. The speed and cut depth determine the
surface quality. The plane cuts evenly at a speed which prevents jamming through chips. For rough-
cutting the cut depth can be increased, while for optimum surface quality the cut depth should be
reduced and the plane moved more slowly.

Rebating
To cut a rebate as shown in the diagram on the left use the stop. Set the side stop so that it rests
against the side of the workpiece, then tighten the screw. Maximum rebate depth: 30mm

Bevelling and chamfering edges
Place the 90° V-groove on the edge of the workpiece and move it along it.



MAINTENANCE AND CLEANING
Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

Dissambling plane cutter blades
e Undo the three screws on the cutter shaft.
e Remove cutter pressure plates.
e Remove cutter blades.

Sharpening plane cutter blades
e Place the cutter blades in the sharpening fixture and screw down tightly.
e Sharpen the blades at the correct angle on awhetstone.

Truing cutter blades
e Before mounting the cutter blade on the cutter shaft the blade must be trued with the blade
setting gauge.
e Fort his place the cutter blade and angle setting piece flush on the blade setting gauge, and
screw both parts tightly together.

Mounting cutter blades on cutter shaft
e Insert the cutter blades into the groove on the cutter shaft with the angled portion of the
setting piece. Mount the cutter pressure plate and screw up tightly with the three screws.
Before mounting the cutter shaft clean it thoroughly with a brush.
e Important: To avoid imbalance always fit similar blades.
e Change blades in pairs only.
e When correctly set, the blades run absolutely paralel to the rear sole-plate of the plane.

Changing drive belt

Undo the two screws on the drive shaft cover and remove the cover. Remove the defective drive
belt, if necessary, by cutting it with a knife. Clean the belt pulley wheels with a brush. Insert a
new drive belt into the grooves on the smaller pulley wheel and then turn it on to the larger
pulley wheel. Replace the cover.

Changing carbon brushes

Check the carbon brushes regularly. As soon as they have worn down to a length of less than
6mm, the carbon brushes must be replaced. Always replace carbon brushes in pairs.
For safe and proper working, always keep the machine and the ventilation slots clean

If the machine should happen to fail despite the care taken in manufacture and testing, repair

should be carried out by an authorized customer services agent for RODEX power tools.



RUSSIAN

SJEKTPUYECKUU CTPOT AJBIIUK

MOJIEJTb

RDX3901 - X3901

PYKOBOACTBO 11O OKCIIVIYATAIIUHU

TEXHUYECKHUE XAPAKTEPUCTUKU

RDX3901
e HAIPSHKEHUE 230V-50T"I1
e BXOJIHAS MOIIIHOCTD 910B
e CKOPOCTb 1650006/MuH
e TJIVBHUHA PE3KU 0-3,5 MM
e IIIMPUHA 82 MM

KOMIIOHEHTBI QJIEKTPOUHCTPYMEHTA

[MEPEKJIFOYATEJIb BKJI/BBIKJI

KHOIIKA BJIOKMPOBAHUS JJ151 BKJI/BBIKJI
KPBILLIKA ITPUBOJIHOI'O PEMHS
®YHJAMEHTHAS IUIUTA

JIOIIOJIHUTEJIBHAS PYKOSITKA C HACTPOMKOM
[JIYBUHHOM PE3KU

ouhkwdpE

MNPUMEYAHUE: DOKCIUIYATALIUA JAHHOI'O ITPOAYKTA JOCTYIIHA AJIA
HEITPO®ECCHUOHAJIBHOI'O ITOJIb3OBATEJIA

COEPHI UCITOJIB30BAHUA

MamuHa 6bUta paspaboTaHa AJsl PyYHOTO CTPOTaHHUs, PE3KM BBIEMOK M INITYHTOBAHMA JepeBa U
MaTepHalloB Ha JIEPEBSIHHOIN OCHOBE.

HHCTPYKIMUSA ITIO TEXHUKE BE3OITACHOCTH

[IpounTaiite Bce mHCTpYKUMU. HecrnocoOHOCTH cie10BaTh HHCTPYKIUAM, 0003HAUEHHBIM HUXKE,
MOJKET IPUBECTU K MOPAKEHUIO IIEKTPUICCKIM TOKOM, M0KAPY U/UITU CEPhE3HOMY YBEYBIO.
e HampskeHne NCTOYHUKA TUTAHUSL TOJKHO COOTBETCTBOBATh BEJIMYMHE, YKa3aHHOM Ha
MapKUPOBOYHOMN TaOJINYKE MALTHUHBI.
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Ilepen ucnonb30BaHUEM HHCTPYMEHTA IIPOBEPHTE allapar U MPUBOLI MIOAKIIOYEHUS Ha
ITOBPEKICHMUSL.

He HOﬂKquaﬁTe TCHICCIIb K UCTOYHUKY IMUTAHUA, KOT'Ja IIEPCKII0YATCIIb BKIIFOYCH.
H30eraiiTe KOHTAKTa C 3a3€MJIEHHBIMH U 3aMKHYTBIMH Ha 3EMJII0 ITOBCPXHOCTAMU, TAKUMU
KaK TpyOBbl, paiiaToOPhl, PEIIETKH U XOJIOMIbHUKH. CYIIECTBYET MOBHIIICHHBIN PUCK
MIOPaXKEHMS DJIEKTPUUECKUM TOKOM, €CJIA BBl HCTIOIb3yeTe 3a3€MIICHHBIE WU 3aMKHYTbBIE Ha
3eMJII0 YCTPOUCTBA.

UpesBbluaiiHo OosiblIas pa3HULIA B TEMIIEpAType NPUBOJUT K BOSHUKHOBEHUIO Karelb BOJbI
Ha NPOBOJHUKAX 3JIeKTpuuecTBa. [lepea TeM Kak BKIIOUUTH anmapar, yoeauTech, 4To
TEMIIEpaTypa MalllHbI KOMHATHYIO TEMIIEPATYPY.

Hcnonb3yiTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHT, BCIIOMOTATEIBHBIE MPUCTIOCOOJICHUSI M BCTABHBIC PE3IIhI
HUTHO. B cooTBeTcTBHU C HHCTPYKLUAMHU U TAK, KaK HGO6XO[[I/IMO AJI JaHHOI'O MHCTPYMCHTA,
MPUHUMAs BO BHUMAHUE YCIIOBHS M BUJ paOOThI. BeITOTHEHUE TIO0BIX Onepanuii TOMUMO
TEX, UTO PCKOMCHAOBAHLI JAHHBIM PYKOBOJACTBOM, MOXKCT NPUBECTU K OIacHOM CUTyalluu.
Pacnonoxwure 3aroToBKH, UCIIOJIB3YS IS TOTO 32)KHM WJIA THCKH.

OpneBaiiTech COOTBETCTBYHOIIE. BO BpeMst pabOThI HE ClieIyeT Ha/IeBaTh IIUPOKYIO OJICKIY
WJIM yKpameHus. [IepKute BoJIOCHl, OEkKIAY U NIEPUYATKU JANbIIE OT BPAILAOIINXCS YacTen
WHCTPYMEHTA, B IIPOTUBHOM CJIy4ae OHU MOTYT 32 HUX 3allCITUThCS.

Ucnons3yiite o0opynoBanue 1ist ooecnedeHus: 6ezonacHoct. Beeryia HocuTe 3aluTHbIC
ouku. LlerecoobpazHo HCHONMB3yHTE IPEAMETH 0€30MACHOCTH: MBIIC3AIUTHYIO MACKY,
HECKOJIB3AIIYI0 00YBb, 3alIUTHBIN IIIJIEM, WU 3aIIUTY CIIyXa.

[Tpu paboTe ¢ MamIMHON KPETKO ACPKUTE €€ ABYMS pyKamMH U o0ecrieubTe 6e30macHoe
TIOJIOKEHHE.

He noaBepraiite snexkTpornpudbop BO3AEHCTBUIO JOXKIS WM XPAaHEHHIO BO BIAXKHBIX
ycnoBusix. [lonmasanue BoJIbI MOBBIMIAET PUCK MOPAKEHHS TIEKTPHUECKUM TOKOM.

Bo BpeMs paGoTHI Ha OTKPHITOM BO3yX€ UCIIOJIB3YHUTE COOTBETCTBYIOIMIUN YJIMHUTEIIbHBIN
mHyp. Mcnonb3oBaHne yIMHATENS TOAXOASAIIETO I HAPYKHOTO IPUMEHEHNUS
YMEHBIIIAET PUCK MOPAKEHUS IEKTPHUESCKUM TOKOM.

He npumMeHATh 25eKTponpruOop BO B3PHIBOOMIACHBIX MECTAX: B IPUCYTCTBUU
HCFKOBOCHH&MGH?HOHIGI\/’ICH KHUIOKOCTH, I'a3a UJIU ITBIJIN. HpI/I pa60Te MAaIIUHBI ITOABIIAOTCA
HCKPBI, OT KOTOPBIX MOTYT 3arOpeThCs ML WU Ta3bl.

Eciu 3eKTpOMHCTPYMEHT MepeiaeTcsl IIsl UCTIOIB30BaHUS TPETHUM JIUIIAM, TO
PYKOBOJICTBO IO IKCILTyaTalUU JODKHO TaKKE MPHIIAraThCs.

3a obcmyxuBaHUEeM oOpalaiTech UMb K KBaTU(GUITUPOBAHHBIM CIISIIUAINCTAM, UCTIONb3YS
CXOJTHBIE 3aIlacHBIE JIeTai. JTO 00eCreduT 6€30MacHOCTh PaOOTHI JIEKTPOIIPHOOpa.

BHUMAHMUE: ByabTe BHUMATEJIbHbI K CBOUM /IHCTBUAM M M0JIb3yHTECh HHCTPYMEHTOM
€O 3PAaBBIM CMBICIOM. He UCIonb3yiTe JIEKTPOMHCTPYMEHT, KOTa Bbl YCTAJIA UIIU
HaxOJIUTECH MOJ] BO3JAEHCTBUEM HAPKOTHUKOB, AJIKOTOJI UIIN JIeKapcTB. MoMeHT
HEBHHMATEJIbHOCTH MOKET IOBJIeYb 32 c000H cepbe3HYyI0 TPABMY.

JlepxuTe HHCTPYMEHT B HEAOCTYITHOM JIJisl IETE MECTe.

XpaHUTe HEUCIIOIB3YEMBIH AIEKTPONPUOOp MOIANbIIIE OT ASTeH U HE MO3BOJISIITE
MMOCTOPOHHUM, HE 3HAKOMBIM ¢ pab0TOl HHCTPYMEHTA, MOJIb30BATHCS MHCTPYKITUEH st
YIPaBJICHUS MAIIMHOM.

OTKJIIOYUTH UCTOYHUK NMUTAHUS NIEPE] TEM, KaK MPOU3BOAUTH KaKyI0-TH00 HACTPOUKY
MHCTPYMEHTA, 3aMEHY KOMILJICKTYIOIIMX WU XpaHeHue. [1ogo0HbIe npenynpennTebHble
MEpbl YMEHBIIAIOT PUCK CIYYaHOTO 3aIyCKa MIEKTPOUHCTPYMEHTA.

Huxkoraa He HOCHTE MHCTPYMEHT 32 IIIHYP U HE Jiepraiite ero, YTo0bl pa3beAUHUTD C
PO3ETKOM.
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e He BrIKIIOYaNTE UHCTPYMEHT, €CJIM OH MOAKIIIOYEH K CETH.

e Copnepxute pabouee MECTO B IIOPSIIKE U YUCTOTE. becropsiok 1 rpsA3b MOTYT IPUBECTH K
HECYAaCTHOMY CIIY4aro.

e He coBepmiaiiTe pe3kux IBUKECHUN MPU pabOTe AIEKTPOMHCTPYMEHTA.

e l30eraiiTe ciy4yallHBIX 3aIyCKOB MamIuHbL. llepen moakimoyeHneM K ceTH yOeauTech, 4yTo
BBIKJIIOYATENb OTKIIOYeH. He nepxare manen Ha BBIKJIIOYATENIE HMHCTPYMEHTA, ECIIH
MHCTPYMEHT IOAK/IIYEH K CETH, MHAYE 3TO YPEBATO HECUACTHBIMHU CIIy4asiMH.

e VYjamure BCAKHMM yCTAHOBOYHBIM KIIMH WIH KJIIOY II€pel T€M, KaK BKIIIOYAaThb MHCTPYMEHT.
Ecnu ycTaHOBOYHBIN KJIMH WM KJIXOY OCTaJICS HA BpalaTeIbHOW 4aCTU MHCTPYMEHTA, TO B
pe3yJIbTaTe 3aIycka BO3MOYKHA TPaBMa.

e Hcnonb3yiTe TOJIBKO XOPOIIO 320CTPEHHBIE HO’KOBOUHBIE MOJIOTHA JISI JTyUIIETO
WCIIOJTHEHUS pabOThI M YXOJa 328 UHCTPYMEHTOM.

e He ucnonba3oBath pyOaHOK I METALTHYCCKHX O0OBEKTOB, TBO3/ICH W BUHTOB.
[Tonp3yiTeCh UL XOPOIIO MPOBEPEHHBIMH U JIOMYIIEHHBIMU K IPUMEHEHUIO
HO>KOBOYHBIMH MOJIOTHAMH JISI UCTIOJIB30BAaHUS HA CKOPOCTH, 0003HAUEHHOH Ha pyOaHKe.
Jiia obecriedenust abcom0THO Oe30nmacHoi paboThl MPOUYUTANTE PEKOMEHJAINH 110
0€30MaCHOCTH M BHUMATEIILHO CIIeAyHTe MHCTPYKIHsIM. [lepen ncnonp3oBannemM npoBepbTe
pyOaHOK, IITerncenbHas BUJIKa U MPoBOJ MuTaHus. [loBpexaeHne q0mKHO ObITh
UCIIPABJIEHO TOJIBKO CIIELUAINCTOM.

e [lepen coenvHeHnEeM IITENCENS OTKIOYUTE PYOAHOK.

Bcerna nomemaiite mpoBo/1 Tak, 4TOOBI OH OBLIT HAIIPABJIEH B MIPOTUBOIOIOKHYIO CTOPOHY

OT UHCTPYMEHTA.

Bcerna Haunnaiite paboTath ¢ pyOaHKOM Iepesi IPUMEHEHUEM €r0 Ha 3arOTOBKE.

[lepen cTporanneM pyOaHOK BCera JOJKEH JIEKATh B IJIOCKOM IOJIOKEHUU.

Hcnonp3yiiTe 00e pyku a5 HanpaBieHUs pyOaHKa.

PoBHO nepemeniaiite py0aHOK Ha/ 3aTOTOBKOM, YTOOBI MTOBBICUTH TIEPHO]T IKCILTyaTallii

PE3LOB U YMEHBIIUTD PUCKH.

e Hukorpaa He knaauTe NaJbLbI B CIIYCKHOE OTBepcTHE. Eciu ciyckHOe 0TBEepCTHE
3a0JI0KMPOBAHO, BEIHBTE LITETICEb U YAAIUTE OMUIKU U3 CIYCKHOTO OTBEPCTHUS
JIEPEBSIHHOM MAJIOYKOU.

e [lo 3aBepiieHuto paboThI HE KiIaIuTe pyOaHOK, MOKa BaJl pe3lia He epecTaHeT BpalaThCsl.

e He ucnonp3yiiTe MallMHy HA MECTE YCTAaHOBKH.

e [lepen ucnonp3oBanreM pyOaHKa B MIEPBbI pa3 MPOBEPhTE HACTPOUKH U OTIOPY pe3lia
HO>KOBOYHOTO MOJIOTHA U BaJa.

IKCIIVIYATALUA

Bcerna ucnosb3yiiTe COOTBeTCTBYIOIIEe HANpPsikeHWe MUTaHus. HanpspkeHue McTouHMKa
MUTAaHUS JOJDKHO COBIAAATh C MH(pOpMaIel Ha HACHTU(UIMPYIOLIEeH MIacTHHE.

INEPEKJ/IIOYATEJIb BKJI/BBIKJI

e HaxxMuTe Ha MepeKIIoYaTeNb BKI-BBIKI. U KHOIIKY OJIOKHPOBKH ISl BKJI/BBIKII BMECTE.
e HaxxmuTe U OTIIYCTUTE NEPEKIIOYATEND BKII.-BBIKII.

MN3BJEYEHMUME IIbIU
[Tpukpenure Memok Uit cOOpa MbLIH WIM BaKYyMHBIN SKCTPAKTOP Ha MECTO BBITYCKHOTO
otBepcTHs. Beerna paboraiite ¢ mbutecOopHrKoM. YacToe onmopoXHEHNE MBUTECOOPHUKA

12



noBbIIACT 3()(HEKTUBHOCTE €ro padoThl. BakyyMHBIN SKCTPAKTOpP TOJIKEH IPUMEHSTHCS B
TeueHHne paboThl Ha MPOPECCHOHATBHBIX AEPEBIHHBIX 3aTOTOBKAX.

PABOTA C PYBAHKOM

Hacrpoiika riiyOMHbI pe3KH

e JloBepHHTE KHOIIKY HACTPOMKH HAIpasa 10 yIopa.

e [locTaBpTe pyOaHOK Ha IJIOCKYIO TOBEPHOCTh M MIOBEPHUTE KHOIKY HACTPOMKHU HAJIEBO 10
TeX Mop, Moka ¢pyHaaMeHTHas IuTa OyIeT JieaTh POBHO Ha MOBEPXHOCTHU U 3HaK ‘0’ Ha
KHOITKE - YPOBEHb C OTMETKOH Ha Kopmyce. J{s ycTaHOBKH HE0OX0IUMOM TITyOUHBI
PE3KH MOBEPHUTE KHOIKY BIIPABO HA JHOO00W ypOBEHbB /10 TTO3BOJIEHHOTO JIUMHUTA
MakCHUMyM 2MM. 3Hakd ‘MM’ Ha KHOIIKE HaCTPOMKHU (CHauyaia yepHas, I0OTOM KpacHas)
OyAyT HampaBIsTh.

Crporanue

Bo-nepBbix, momectuTe (GyHIAMEHTHYIO IUIUTY py0aHKa Ha MOBEPXHOCTh 3arOTOBKH, HO Tak,
9yTOOBI pe3Ibl HE Kacaluch ¢ Hed. HaumnaiiTe cTporaTh M MOAOXKIUTE MOKA Pe3lbl HAOEPYT CBOIO
MOJIHYI0 CKOPOCTh. 3aTeM cjerka MOATOJNIKHUTEe pybaHok Bmepen. Korma wauHere crporaTh
OKa3bIBaiiTe JNaBJ€HME HAa MEPEIHIOI YacTh pyOaHKa, a KOrjJa 3aKaHYMBAeTe - Ha €ro 3aJHIO0
yacTb. [Iporecc crporanusi mpoOXOAUT Jierye, €Ciau 3aroTOBKa CTOUT MO YIJIOM, Tak 4TOObl Bbl
MOTJIM BOJUTh HHCTPYMEHTOM Briepea u Ha3zan. CKOpOCTh M TIIyOWHA PE3KH ONpeAeIsieT KauyeCTBO
MOBEpXHOCTU. PyOaHOK CTporaeT paBHOMEPHO Ha CKOPOCTU, KOTOPAasi HE JOMYCKAeT 3aKIMHUBAHHE
u3-3a CTpykeK. JlJis 4epHOBOTO pe3aHus ri1yOMHa pe3KU MOKET OBITh YBENWYEeHa, TOTJa KakK JJis
ONTUMAJIBLHOTO KauecTBa MOBEPXHOCTU TIyOWHA JOKHA OBITh CHUKEHA U PYOaHOK JIOJKEH
JBUTATHCS MEIJICHHEE.

IInynToBanue

Jlis BeIpe3aHus IIMYHTa, KaK II0OKa3aHO Ha JuarpaMMe CJI€Ba, UCIOJIb3yiTe 0cTaHOBKY. IlocTaBbTe
OOKOBYIO OCTaHOBKY TaK, YTOOBI OHa JieKajla HAlPOTUB CTOPOHBI 3aTOTOBKH, 3aTEM 3aKpENuTe
urypyn. MakcumanbHas riryOuHa ImyHToBaHus 30MM.

Kocas 3aTouka u cusitue pacok KpoMOK
[Tomecture 90° V-00pa3Hblii a3 Ha Kpail 3arOTOBKU M POBOJUTE €TO BJIOJIb.

BioxknpoBKka HO’KOBOYHOIO MOJIOTHA Py0aHKa
e OTBepHUTE TpH LIypyla HA BaJle pe3la.
e [lepemecture pexxyuine Ha)XUMHBIE TNIACTHHBI.
e [lepemecTure HOKOBOYHOE MOJIOTHO.

3aT04YKa HOKOBOYHOI0 OJI0OTHA py0aHKa
e [lomecTHuTe HOXKOBOUHOE MOJIOTHO B IPUOOP /I 3aTOYKHU U IUIOTHO 3aKPYTHUTE €TO0.
e 3aroyuTe MOJOTHO MOJI HEOOXOIUMBIM YIJIOM Ha TOUYMJIBHOM KaMHE.

PeryiupoBKa HOKOBOYHOTIO MOJIOTHA
e [Ilepen ycTaHOBKOH HO’KOBOYHOTO MOJIOTHA HA HOXKEBOW Basl, OHO JOJKHO OBITh
OTPETYJIMPOBAHO TATYNKOM pa3Bo/ia 3yObeB MHJIBL.
e Jlns 3TOro He0OXOAUMO HOKOBOYHOE MOJIOTHO U YIVIOBYIO YCTAHOBKY BJIOXHTH B
M3MEPUTENBHBIN TPUOOp pa3Boia 3yObeB MUJIBI M 3aKPYTUTH TUNIOTHO 00€ YacTH.

YcTaHOBKA HOKOBOYHOI'O MOJIOTHA HA HOYKEBOHM BaJI
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e Bii0XUTh HO’)KOBOYHOE MOJIOTHO B 123 HOXKEBOT'O Bajla C YIJIOBOW YacThIO I€TaIN JUIs
YCTaHOBKH M 3arOTOBKH. ¥ CTAHOBUTH PEXKYILYIO HAXKMUMHYIO IUIACTUHKY U IUIOTHO
3aKkpenure Tpems mypynaMmu. [lepen ycTraHOBKOM TINATENBHO OYUCTUTE HOKEBOM Ball
LIETKOM.

e Baxno: s u3bexanus aucOananca BCEra yCTaHABIMBANUTE OAMHAKOBBIE HOKOBOYHBIE
IIOJIOTHA.

e MeHnsiiTe NOJIOTHA TOJBKO MTONAPHO.

e Eciu HO)KOBOYHBIE MOJIOTHA YCTAHOBJIEHBI BEPHO, TO OHU pabOTat0T abCOMIOTHO
HapajJIesIbHO 110 OTHOILIEHUIO K 3a/1Hel (pyHIaMEeHTHOH MIMTKe pyOaHKa.

3aMeHa NPUBOJIHOIO PeMHSI

Packpyrure nBa BUHTA Ha KPBILIKE IPUBOAHOIO BaJIa U IEPEMECTUTE KPBILIKY. BeiHbTE
ne(eKTHbIM MPUBOAHON peMeHb, ecIl Heo0X0AUMO, ITope3aB ero HoxkoM. Ilouncrure
PEMEHHBIN LIKUB IETKOM. Bi0KUTE HOBBIM PEMEHB B 1143 HA MEHBIINWN IIKUB U 3aTEM
MIOBEPHUTE €ro K OOJIbIIOMY peMEHOMY IIKHUBY. [loMecTuTe KpBILIKY Ha MECTO.

XPAHEHUME U YUCTKA

Ilepen Hayaiom J11000# padboThHI HA MAalIMHE, HEO0OX0AMMO BHIKJIIOYUTH IITEINCE]Ib U3 CETH.
3aMeHa YyroJibHbIX HIETOK
PerynsapHo npoBepsiiiTe yrojapHble meTkH. Kak TonbKo OHM U3HAIIMBAKOTCS 10 AJIMHBI MEHBIIE
6MM, UX cIeayeT 3aMeHUTh. Beerna 3aMeHsiiiTe yroyibHbIe IETKH MOMapHO.
Jliia 6e30macHOro U HajIeKanero PyHKIMOHUPOBAHUS, BCEra Aep>KaTh MaIMHY U
BEHTHJIAIIMOHHBIE OTBEPCTHS B UMCTOTE. ECiin B paboTe MammHbI pour3oien cOoi, HeCMOoTps
Ha 00CITy’)KHBaHHE NMPU MPOU3BOACTBE U TECTHPOBAHUH, TO PEMOHT JJOJKEH OCYIIIECTBISATHCS
YIOJIHOMOYEHHBIM MPECTABUTENIEM CITYXKOBI 110 paboTe C KJIUEHTAaMHU. JJIeKTPOUHCTPYMEHTHI
RODEX.
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BULGARIAN

UHCTpyKIusA 3a eKciioaTanust Ha EjlekTpudecko peHje

KaTasoxeH HOMEPp RDX3901 = X3901

06114 yc/10BUs 32 6€30MaCHOCT:
MHoro BHUMAaTeJIHO TPsIOBA Jja Ce MPoYeTaT CAeJHUTEe UHCTPYKI UK. HecnazBaHeTo Ha
HSKOU OT TSIX MOKe Jla IPUYMHHU TOKOB yJiap U IPYTU CEPUO3HHU MOCIe/CTBUS.

1. Be3omacHOCT Ha paGOTHOTO MSICTO

A. Ha paboTHOTO MsCTO TpsAOBa Jla UMa peJ U L0OpO OCBeTJIeHUE, JIMIICATa UM MOXe
Jla Ipeiu3BUKa 3JI0TM0JyKa

b. He 6uBa f1a ce paboTH ¢ ypeja Npy HAJIMYUETO Ha JieCHO3alaJIMMU BelllecTBa.

B. B 6siM30cT 10 ypeja /ia He ce AONYyCKAT Jella U HabJIIoaTeu.
2. EnekTpu4yecka 6e30n1acHOCT

a. lllencenuTe Tpsi6Ba Aa OTTOBApsAT HAa KOHTAKTHUTe, He OUBa Jie ce MpepaboTBaT U
IPOMEHSIT CAMOBOJIHO.

6. la ce U36srBa JONMPAHETO [0 3a3eMEHHU NMOBBbPXHOCTHU KAaTO TP'bOU, OTOMJIUTETHU
ypeAu, XJaAuJHULH, TIeYKU

B. Ypea'bT Jla He ce u3Jiara Ha JI'bX/l UM BJjara

r. /la He ce mpeToBapBaT MpeBKJIIOYBaTeJHUTe Kabenu. [lociegHuTe fa He ce
M3I10J13BaT 3a IpeHacsiHe Ha ype/ia, /la He ce U3 ’bpIBaT CbC CUJIa OT KOHTakKTa. [la ce
J'bpXKaT HACTpPaHa OT U3TOYHHUIM HA TOIJIMHA, OT MacJja, OT OCTPU UJIM MOJBUKHU YACTH.

Z. KoraTo ce pa6oTu c ypejja Ha OTKpPUTO, Jla Ce U3MO0JI3BaT CIeLMaJlHU YA bKUTENH.
3. J/InyHa 6e30MacHOCT

a/ mo BpeMe Ha pa6oTa c ypeJia TpsibBa ia CMe BHUMAaTeJ/IHH, He OMBa /ia paboTHUM C
ype/Zia B CbCTOSIHME Ha yMOpa WM N0/, BAUSHUETO Ha aJIKOXO0J UJIW JIeKapCTBa

6/ Tpsi6Ba /a moJi3BaMe Mpe/Nna3Ho 000pyABaHe U BUHATH Jja claraMe 3alluTHU
OYMJIa.

B/ ja U36sATrBaMe CJy4alHOTO BKJIOYBaHe. [Ipeiy 1a BKJIIOUUM ypeJia B MpekaTa
TpsIGBA [la Ce YBEPHUM ,4Ye U3KJIIUBATEJIAT € B MO3UIUS  ‘U3KJII0YEH .

r/ mpeAu BKJIIOYBAaHE HA ypesa TPsOBA JjJa OTCTPAHUM BCUYKH FaeyHU KJIIOYOBE.

Ji/He 6UBA J]a Ha/illeHsIBaMe Bb3MOXKHOCTUTE cU. TpsA6Ba Jja ma3um 106po
paBHOBecHe.

e/ Heo6X0AMMO e MOoAX0AsAI0 06Jek0. Lllupoku Apexu nam GxKyTa ca HexesaHu. [Ja
a3uM KocaTa CH, [PeXUTe U PbKaBUIUTE Jajied OT NOJBUKHUTE YAaCTH Ha ypeja.

4. YnoTtpe6a ¥ rpuka 3a eJleKTpoypeaa

a/ He 6uBa /a ro npeToBapBaMe. TpsIOGBA Jla ce MOJI3BA CAaMO M0 peJHA3HAYEHHUE.

6/ He 6MBa Jla r'o MoJI3BaMe, aKO HsIMA KJII0Y 32 aBTOMAaTUYHO M3KJIIOUBAHE B CJydyai
Ha NpeToBapBaHe WJIU BUCOK TOK.

B/ peJii BCEKX PEMOHT, CMsIHA Ha YaCTUTE UJIM CKJIaJiMpaHe Tpsi6Ba Jja ro U3KIYUM
OT eJl.3axpaHBaHETO.

r/ YpeabT TpsOBa Jja ce ChXpaHsBa Zajiey OT Jiella U 1a He ce pa3pellaBa HEONMUTHH
Jivlia Jia 60paBsT C Hero.

1/ Tpsi6Ba J1a mpoBepsiBaMe Jla/Iv MOJBHKHUTE YacCTH Ha ypeJa He ca pa3x/JabeHH.
Ako vMa noBpejy, Tpsi6Ba Jja T OTCTPAHUM Npeayr ynoTpeba.

e/ PexxelyuTe MHCTPYMEHTH TPSAOBA /]a CA HAOCTPEHU U YHUCTH.

%/ eNeKTpoypeAbT, 000PYABAHETO U PAGOTHUTE HHCTPYMEHTH TPsIOBA Jia Cce

M3I0JI3BAT M0 MpeJHa3HAYEeHHEe U ClIa3BalKU UHCTPYKIUHUTE.
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5. PeMOHT
a/ peMOHTBT Ce U3BbPIIBA €JUHCTBEHO OT KBaJIMPUIUPAH CIEIIUATUCT U
U3I10JI3BAUKU OpPUTUHAJIHU pPe3epPBHU YaCTH.

JOIbJIHUTE/IHM YKa3aHUA 3a paborTa:

- 10 BpeMe Ha paboTa Tpsi6bBa Jja J'bp>KUM pPEH/IETO CUJIHO U YBEPEHO

- INpeju Jia ro BKJIKYUM TPsAOBA Jla IPOBEPUM JlaJIu HOXKOBETE He JOKOCBAT MaTepHasa
noJjJiexxal] Ha 06paboTKa U Jla/id € MOCTaBeHA CTAOUJIHO

- He 6UMBa Jja JOKOCBaMe JIBUXKELIMTE Ce YaCTU Ha PEHJETO U Jla He T'o cJlaraMe Ha CTpaHu
JIOKAaTO OlIle € B IBIKEHHE

- Tps6Ba Aa paboTHUM C MackKa, 3alll0TO NIpaxa OT psi3aHeTOo, 0CO6GEeHO OT 6O JUCAHUTE
NOBBPXHOCTHU NPAaXbT € ONaceH 3apaju 0J0BOTO.

- bpeMeHHU XeHH U Jiella He OGMBA Jla BJIU3aT B IOMEILIEHUETO K'bJIETO Ce PabOTH

- B nomeuieHueTo, B KOETO ce MpeMaxBa € IOMOIITA PeHJeTo 605 ChIbprKalla 0JI0BO He
MO3Ke /1a ce MyLIH, si/ie U MUe.

KoHCcTpyKuysa ¥ IpujioKeHue

peHzeTo ¢ kKaTasnoxkeH HOMepRDX390 e pbueH esiekTpoypes € ABOWHO U30JUpPaHaA

KOHCTPYKIIUs. 3aZiBM)KBaH e ¢ elHOaA30B, KOMyTaTopeH JiBUraTes. U3mos3Ba ce 3a

MOBBPXHOCTHO PEH/I0CBAHE Ha ’'bPBEHU U3/e/IHs, 32 IpeMaxBaHe Ha PBKJa U CJIeH OT JlaK

npeJiy NOBTOPO JIAKUPAHE U TIp.

HoMuHa/sIHO HanpeXeHHue 230V -
YecToTa Ha NPOMEHJIMB TOK 50 Hz
HoMmuHaHa MOIHOCT 910W
O60poTHa CKOPOCT Ha Mpa3eH 16500 prr. 2
X0/,
J'b2160YrHA Ha peH/I0CBaHe 3,5mm
[lluprHa Ha HOXa 82mm
Terso 3,6kg

BubpouiaiidpbT e ot kateropus |.

HuBoTo Ha akycTuuHOTO Hassira”e: Lp87.7 dB(A),

HuBoTo Ha akycTuuHaTa MouHocT: Lw 101.2 dB(A),
[IpeTersieHa CTOMHOCT Ha YCKOPEHHETO Ha BUGpanuuTe: 5.9 m/s

IlogMaHa Ha YeTKHUTEe

3a ja ' CMeHUM TpsAOBA Ja U3BaJJUM BCUYKHU 60JITOBE, KOTHO CBbP3BAT /IBETE YACTHU Ha
kopnyca. CBajiiMe e/lHaTa 4acT 3a [ja CTUTHEM /10 YETKUTE U /1a TU U3BAJUM.

[Ipu Hy»kJ]a TOYKCTBaMe JIBUraTe sl OT BbIVIEHUS Mpax (C mpaxocMykaudka). [locTaBsiMe HOBU
YeTKU U poBepsiBaMe BCUUKHU Kabesid JaJii ca CBbpP3aHU MPABUJIHO C PY>KUHUTE
NpUTUCKALU YeTKUTe. OTHOBO ce CheJUsABAT JIBETE YaCTU Ha KOpPIyca U ce 3aBUBaT.
IIpenopsuea ce cMstHama da ce u3gspuiu 0m cneyua/aucm.

CrapuTe eJIeKTPUYECKHU YCTPONCTBA He GMBa Ja ce TpeTHUpaT KaTo
OOMKHOBEH OTHaAbK. U3XBBbpJ/IAHETO WU PeIMK/IMPAHETO HA YaCTH
— OT TAX TPsSIOGBA Ja CTaBa HA MeCTa CbC CbOTBETHOTO 000pyABaHe. 3a

“uHPpoOpMaLuA 3a CbOMPAHETO U U3M0JI3BAHETO HA CTapoO
eJIEKTPUY€eCKO 060pyABaHe, O0bpHETE Cce KbM MECTHUTE BJIACTU WUJIH
ThpProBena.
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ROMENIAN
RINDEA

MODEL

RDX3901 - X3901

DESCRIERE SI INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE

DATE TEHNICE

RDX3901

e VOLTAJ 230V-50HZ

e PUTERE NOMINALA 910W

e VITEZA 16500r/min

e ADANCIMEA TAIERI 0-3,5 mm

e LATIME 82 mm
UNITATILE APARATULUI

1. INTRERUPATOR PORNIRE/OPRIRE

2. BLOCAJ DE CONECTARE PENTRU INTRERUPATORUL
PORNIRE/OPRIRE

CAPAC DE ACOPERIRE CUREA

TALPA RINDELEI

MANER SUPLIMENTAR CU ADANCIME REGLABILA PENTRU
ELIMINAREA ASCHIILOR

»ow

o

NOTA: ACEST PRODUS ESTE ADECVAT PENTRU INTREBUINTARILE IN SCOP
AMATOR

DOMENIUL DE iINTREBUINTARE SI FIABILITATEA
Scula electrica este destinata rindeluiri lemnului $i materialelor lemnoase prin conducerea manual,
totodata este adecvat si pentru tesirea muchiilor si pentru faltuire.

MASURI DE SIGURANTA

e Pentru protejarea impotriva riscurilor electrocutdri, raniri si incendiilor acordati importanta
urmatoarelor informatii.

e Verificati dacd voltajul retelei existente corespunde cu cel inscris pe eticheta tipului sculei
electrice.

e Verificati daca scula electrica si cablurile de alimentare este sau nu avariata.

e Baga-ti cablul in prizd numai cand motorul este oprit.

e Puneti intotdeauna in functiune scula electricd inainte de contactul cu materialul de
prelucrat.

e Protejati-va impotriva electrocutari. Evitati contactul corporal tevi metalice si cu suprafete
legate la pamant ca tevi, instalatii de incalzire, sobe si frigidere.

e Diferentele excesive de temperatura pot provoca formarea vaporilor de apa pe diferite
componente conductibile de electricitate. Inainte de punerea in functiune a sculei electrice
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asteptati ca acesta sa ajunga temperatura mediului in care urmeaza sa functioneze scula
electrica.

Intrebuintati aparatele, sculele si componentele accesorii recomandate conform
regulamentelor din cadrul instructiunilor de intrebuintare si numai in mediile adecvate
scopului intrebuintari.

Stabilizati piesa de lucru pe care veti lucra. Pentru stabilizarea pieselor folositi dispozitive
de stabilizare sau menghina.

In timpul lucrului nu purtati haine largi sau podoabe care pot fi prinse de piesele aflate in
miscare. Prindeti-va parul lung sau purtati un fileu care acopera parul. Inciltati-va cu pantofi
antiderapanti si purtati manusi.

Purtati neaparat ochelari si puneti-va masca daca este cazul in timpul lucrului in medii pline
de aschii, talas si praf si In momentul lucrului cu capul in jos.

In timpul lucrului in care se produce zgomot excesiv purtati casti.

Incercati si stati bine cand lucrati pe taban, sciri si schele.

Protejati scula electrica impotriva umezeli si ploi. Nu o bagati sub nici o forma in apa.
Atunci cand lucrati cu scula electrica in aer liber folositi numai cordoane prelungitoare
autorizate pentru exterior.

Nu puneti in functiune sculele electrice n locuri in care exista pericolul exploziei.

In cazul inmanari sculei electrice altor persoane impreuni cu acesta vor fi date si
instructiunile de intrebuintare.

Reparatiile vor fi efectuate numai din partea persoanelor calificate si cu componente
originale.

AVERTISMENT : Alcoolul, medicamentele, stupef:lantele si bolile, starea de febra si
oboseala va pot influenta capacitatea de reactionare. In aceste situatii nu folositi scule electrice.

Nu lasati la indemana copiilor sculele electrice.

Pastrati sculele electrice in ambalajele originale si In locuri la care nu au acces copii.
Scoate-ti intotdeauna cablul din priza cand nu folositi scula electrica, cand faceti pauza, in
timpul ajustarilor, schimbari accesoriilor si operatiilor de intretinere.

Nu transportati sub nici o forma sculele electrice tindndu-le de cablu. Cand scoateti cablul
din priza nu trageti sub nici o forma de cablu.

Nu oprifi motorul sub incarcatura.

Tineti ordonat spatiul de lucru.

Feriti-va de miscarile anormale ale corpului in timpul lucrului.

Evitati intrarea sau pornirea aparatului in turatie nedorita.

Nu lasati montate cheile de asamblare si sculele de ajustare auxiliare.

Numai cutitele foarte ascutite asigurd o performanta buna si nu forteaza masina.

Nu rindeluiti niciodata deasupra unor obiecte metalice, cuie sau suruburi si folositi numai
cutite de rindea verificate si aprobate pentru turatia de pe placuta indicatoare. Verificati
stecherul si cablul aparatului inainte de fiecare intrebuintare. Reparati defectiunile numai la
un specialist.

Bagati stecherul in priza numai cand magina este oprita.

Pozitionati intotdeauna cablul spre spatele masini.

Porniti rindeaua si numai dupa aceasta conduceti-0 asupra piesei prelucrate.

Tineti intotdeauna astfel rindeaua 1n timpul lucrului incat talpa rindelei sa se sprijine plan pe
piesa de lucru.

Conduceti intotdeauna rindeaua cu ambele maini.

Inaintarea in mod drept a masini pe parcursul rindeluiri mareste durata de fiabilitate a
cutitelor si micsoreaza riscul accidentelor.
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e Nu introduceti sub nici o forma degetele in orificiul de eliminare a aschiilor, daca locul de
eliminare aschii s-a Infundat scoateti cablul electric din priza si curatati locul de eliminare a
aschiilor cu ajutorul batului din lemn.

e Inainte de a pune jos scula electrica ca aceasta si se opreasci complet.

e Folositi masina fixand-o de suprafata cu dispozitive de prindere sau intr-o menghina.

e Inainte de prima intrebuintare verificati cutitul rindelei, reglajul arborelui portcutit si
racorddrile.

PUNEREA iN FUNCTIUNE
Atentie la tensiunea retelei de alimentare: Tensiunea sursei de curent trebuie sa coincida cu
datele de pe placuta indicatoare a tipului sculei electrice.

PORNIRE/OPRIRE
e Pentru punerea in functiune a masini apasati pe intrerupatorul de pornire/oprire finand
apasat blocajul de conectare.
e Pentru oprirea masini apasati pe ntrerupatorul de pornire/oprire.
[ ]
SISTEMUL DE ASPIRARE CU INSTALATIE EXTERIOARA

Sistemul de aspirare previne poluarea excesiva si prezenta unei cantitati mari de praf in aerul
inspirat si usureaza purificarea materialului prafuit. In timpul muncii indelungate asupra lemnului
sau in cazul munci profesionale cu materiale care elimina pulberi nocive sanatati trebuie instalat
un echipament de aspirare cu instalatie exterioara la masina.

INSTRUCTIUNI DE LUCRU
Reglarea adancimi taieri
e Rotiti spre stanga pana la capat sabotul de reglare.
e Puneti rindeaua pe o talpa dreapta si rotiti spre stanga sabotul de reglare pana ce talpa
rindelei sta in pozitie dreapta si semnul ,,0” al sabotului vine fata in fata cu semnul de pe
corp. Adancimea taieri dorita se regleazd pana la valoarea maxima permisd de 3 mm
prin rotirea spre dreapta.

Procesul de rindeluire

Prima data sprijiniti scula electrica cu partea anterioara a talpii de rindea pe piesa de lucru si
nu apropiati sub nici o forma cutitele de absolut nimic. Dupa acea porniti scula electrica si
conduceti-o cu avans uniform asupra suprafetei de prelucrat, la inceputul procesului de rindeluit
apasand pe partea frontala a sculei electrice iar spre finalul acesteia apasand pe partea posterioard a
acesteia. Procesul de rindeluire ,,de sus in jos” a piesei de lucru va fi realizat mult mai usor daca
inclinati masina in asa fel incat sa stea fixa. Calitatea suprafetei rindeluite este influentata de viteza
si adancimea tdieri. Rindeaua electrica taie cu o viteza continua 1n asa fel incat sa impiedice
blocarea acesteia datoritd aschiilor. Pentru tdiere frontald adancimea taieri trebuie majorata, iar
pentru obtinea calitati unei suprafete optimale adancimea taieri trebuie micsorata iar scula electrica
miscata mai usor.

Rabatarea Muchiilor
Reglati suportul lateral pana ce atinge lateral piesa de lucru si strangeti-o. Adancimea maxima a
muchiilor este 14 mm.

Fatetarea/Tesirea Muchiilor

Asezati rideaua cu canelura in V cu unghi de 90 de grade pe muchia piesei de lucru si conduceti-0
de-a lungul acesteia.
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Demontarea cutitului de rindea
e Slabiti suruburile de fixare de pe arborele portcutit.
e Scoateti cutitul din placile de prindere.
e Scoateti cutitul de rindea.

Ascutirea cutitului de rindea
e Amplasati cutitul de rindea 1n aparatul de ascutit si strangeti.
e Ascutiti conform unghiului exact pe piatra de ascutit.

Reglarea cutitului de rindea

o Inainte de fiecare montare a cutitului de rindea pe arborele portcutit acesta trebuie reglat
exact cu ajutorul canelurilor de reglare.

e Pentru aceasta aduceti cutitul si ghidajul de reglaj la acelasi nivel (SYMBOL) pe canelurile
de reglare cutit si ingurubati strans una de alta ambele piese.

Montarea cutitului de rindea pe arborele portcutit
e Amplasati cutitul 1in faltul arborelui cu muchea intoarsa a ghidajului de reglaj. Fixati-1 in
placa de presare a cutitului si strangeti-l bine cu trei suruburi. Inainte de mantaj arborele
portcutit trebuie curdtat cu o perie.
e Pentru evitarea deviatiilor de balanta montati intotdeauna aceleasi cutite.
e Ambele cutite trebuie schimbate in acelasi timp.
e Daca reglajul a fost realizat corect cutitele vor sta paralel pe talpa posterioara a rindelei.

Schimbarea curelei de antrenare

Desurubati ambele suruburi ale curelei de antrenare si demontati capacul de acoperire a curelei.
indepértati cureaua de antrenare uzata si daca este nevoie taiati-o cu un cutit. Curatati rotile de
curea cu ajutorul unei perii. Puneti cureaua de antrenare noua mai intéi pe roata cea mica de
curea $i apoi aplicati prin presare cureaua de antrenare rotind-o cu ména, pe roata mare de curea.
Montati la loc capacul de acoperire a curelei.

INTRETINEREA SI CURATAREA

naintea oriciiror interventii asupra sculei electrice scoateti cablul de alimentare afari

din priza.

Schimbarea periilor de carbon

Controlati regulat periile de carbon. Periile de carbon trebuie schimbate cat lungimea carbonului

datoritd coroziuni a scazut sub 6 mm. Ambele perii de carbon trebuie schimbate in acelasi timp.

Pentru a putea munci cu randament si in mod sigur tineti tot timpul curate scula electrica si

fantele de ventilatie.  In cazul in care scula electrica se defecteazi cu toate ci fost fabricati cu

minutiozitate si a fost supusa metodelor de testare, repararea trebuie realizata la un servis

competent pentru sculele manuale electrice “RODEX” .
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FRENCH
RABOTEUR ELECTRIQUE

MODELE

RDX3901 - X3901

MODE D'EMPLOI
CARACTERISTIQUES

RDX3901
TENSION 230V-50HZ
CAPACITE 910W
VITESSE 16500tr/min
PROFONDEUR DE COUPE  0-3,5 mm
LARGEUR 82 mm

LES UNITES D'OUTIL ELECTRIQUE

COMMUTATEUR "MARCHE/ARRET"

BOUTON DU BLOCAGE DU BOUTON "MARCHE/ARRET"
COUVERTURE DE COURROIE

SOLE PLATE PLAQUE DE FONDEMENT

MANIVELLE SUPPLEMENTAIRE AVEC LE REGLAGE DE
PROFONDEUR DE COUPE

agkrownE

REMARQUE: CE PRODUIT EST DISPONIBLE POUR L'UTILISATION DES
AMATEURS.

DOMAINES D'UTILISATION

Votre raboteur ¢électrique ¢€té congue pour 1'exploitation a main, pour la coupe de saisie et de
rainure du bois et de matériaux a base de bois.

INSTRUCTIONS DE SECURITE

Lire toutes les instructions. L inpuissance a suivre toutes les instructions ci-dessous peut entrainer
un choc ¢électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

La tension de la source d'alimentation doit correspondre a la valeur indiquée sur la plaque de
la machine.

Avant l'utilisation de I'outil, vérifier l'outil et ses connexions de branchement s'il n'y a pas
de damagement.

Ne pas brancher la fiche dans la prise de courant, lorsque le commutateur est branché.

Evitez le contact avec la terre ou la terre des surfaces telles que tuyaux, radiateurs, grilles et
réfrigérateurs. Il y a un risque de choc électrique, si votre outil est mis a la terre.

Les différences extrémes de la température, des gouttelettes d'eau causent sur les
conducteurs d'éléctricité des organes. Avant de brancher l'outil, assurez vous que la
température de 'outil est la méme, que la température ordinaire.
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Utilisez 1'outil électrique, les accessoires et les bits d'outil etc, conformément a ces
instructions et a la fagon fortement prévue pour les particuliers de l'outil €électrique, en tenant
compte les conditions de travail et le travail a effectuer. L'utilisation de 1'outil électrique
pour des opérations différentes a celles qui sont inscrites, pourrait conduire a une situation
dangereuse.

Mettez les pieces pour le travail, utiliser des équipements de serrage ou de presse.
Habillez-vous correctement. Ne pas porter des vétements libres ou de bijoux. Gardez vos
cheveux, les vétements et les gants loin des pi¢ces mobiles. En lachant les vétements, les
bijoux ou les cheveux longs, ils peuvent étre pris dans les pie¢ces mobiles.

Utiliser I'équipement de sécurité. Toujours porter des lunettes de protection. Equipements de
sécurité tels que masque anti-poussiere, des chaussures de sécurité non-glissantes, casque de
sécurité, de protection de l'ouie.

En travaillant avec la machine, tener-le fermement avec deux mains et prévoyer une
position stre.

Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides. L'eau entrée a
un outil électrique augmente le risque de choc électrique.

Lorsque vous utilisez un outil électrique en plein air, utilisez un prolongateur ¢électrique
approprié pour l'utilisation extérieure. Usage d'un cordon pour l'utilisation extérieure réduit
le risque de choc électrique.

Ne pas fonctionner les outils électriques dans les atmosphéres explosives, comme en
présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussieére. Pendant le travail des outils
¢lectriques se tirent des étincelles, qui peuvent enflammer la poussiére ou les vapeurs.

En cas, ou on donne I'outil électrique aux autres personnes, on doit donner ce mode d'emploi
avec l'outil électrique.

Pour la réparation de votre outil, demander a une personne qualifiée de réparation, qui
utilise uniquement des pic¢ces identiques. Cela assurera que la sécurité de 'outil électrique
est maintenue.

ATTENTION: Soyez attentif et utilisez 1 outil électrique en bon sens. Ne pas utiliser un outil
électrique pendant que vous étes fatigué ou sous l'influence de drogues, d'alcool ou de
médicaments. Un moment d'inattention, alors que 1'exploitation d'outils peut entrainer des
blessures graves .

Gardez les outils hors de portée des enfants
Gardez les piéces de rechange hors de la portée des enfants et ne permettez personnes
exploiter les outils électriques, qui ne connaissent pas cet outil électrique ou les présentes
instructions.
Débranchez la fiche de la source d'alimentation avant la fabrication de n'importe quels
rajustements, changement d'accessoires, ou le stockage d'outils électriques. De telles
mesures de sécurité préventives réduisent le risque des accidents.

N'utiliser jamais la corde pour le transport, le tirage ou la déconnexion d™'outil électrique.
Ne pas éteindre 1'outil quand il est sur la charge.
Gardez le secteur de travail propre et bien éclairé. Des secteurs encombrés et sombres

invitent des accidents.

Evitez le déplacement de corps anormal, en exploitant les outils.

Evitez le départ accidentel. Assurer, qu'avant le branchement, le sélecteur est en position
arrét. Si l'outil est branché a la source d'alimentation, ne portez pas le doigt sur le
commutateur de branchement, si non, ¢a invitera des accidents.

Enléver n'importe quelle clef de réglage ou entorse avant le tournage de I'outil électrique.
Une clé ou une clé a gauche ci-joint a une partie rotative de l'outil électrique peut causer des
blessures.
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Utiliser seulement correctement des lames de coupeur aiguisées pour la bonne exécution de
coupe et du soin d'outil.

N'exécuter pas l'outil sur les objets métalliques, des clous et des vis. Utilisez seulement les
lames de coupeur qui ont été correctement vérifiées et sont approuvées pour l'usage a la
vitesse indiquée sur l'outil. Pour la garantie du travail absolument sir, lisez la
recommandation sur la sécurité et suivez attentivement les instructions. Avant I'utilisation
controlez le rabot, la fiche et le fil de I'alimentation. L'endommagement doit étre corrigé
seulement par le spécialiste.

Avant la liaison de la boite de contact déconnectez le rabot.

Placez toujours le fil d'une maniére opposée de la dirréction de I'outil.

Commencez toujours a travailler avec le rabot, avant son application sur la picce.

Avant le rabotage, le rabot doit se trouver toujours dans la position plate.

Utiliser toujours les deux mains pour guider le rabot.

Déplacer 1'outil également en avant sur la piéce pour augmenter le temps d'exploitation des
coupeurs et diminuer les risques.

Ne mettre jamais les doigts dans le trou de décharge de puce. Si le trou de décharge est
bloqué, retirez la prise et enlevez les puces du trou de décharge avec un baton en bois.

Selon 1'achévement du travail ne mettez pas le rabot, tant que manivelle de la coupe ne
cessera pas de tourner

N'utilisez pas I'outil sur la place de I'installation.

Avant d'utiliser le rabot, controlez pour la premiére fois le réglage et le support du burin de
la lame de coupeur et le manivelle de la coupe.

FONCTIONNEMENT

Faites attention a la tension électrique. Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: La tension
d'alimentation doit toujours correspondre a I'information sur la plaque identifiant.

COMMUTATEUR "MARCHE/ARRET"

Pour allumer la machine, appuyer le commutateur ‘““Marche/Arrét” et le bouton “Marche/Arrét”
ensemble.
Pour éteindre la machine, retirer le commutateur “Marche/Arrét”

EXTRACTION DE POUSSIERE

Fixez le sac de dépoussiéreur fourni ou un extracteur a vide au trou de décharge de puce.
Travailler toujours avec le dépoussiéreur attaché. L'action de vider fréquente du sac de
dépoussiéreur augmente I'efficacité du dépoussiéreur. L'outil doit étre adapté a un extracteur a

vide,

pendant le travail sur la piece professionelle en bois.

TRAVAIL AVEC LE RABOT

Réglage du profondeur de la coupe

Tournez le bouton de réglage a droite jusqu'au bout.

Mettre le rabot sur une surface plate et tournez le bouton du réglage a gauche jusqu'a ce
que lI'empoise se trouvera justement sur la surface et le signe ‘0’ sur le bouton - le niveau
avec la marque sur le corps. Pour l'installation de la profondeur nécessaire de la coupe
tournez le bouton a droite pour n'importe quel niveau jusqu'a la limite permise le
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maximum 2mM. Les marques ‘mm’ sur le bouton de réglage (d'abord le noir, ensuite le
rouge) serviront en tant que guide.

Rabotage

Tout d'abord, placez 1'empoise du rabot sur la surface de la piéce, mais d une maniére, que les lames
n'‘entrent pas en contact avec elle. Commencez a raboter et attendez tant, que les  lames

prendront la vitesse compléte. Poussez un peu le rabot en avant. Quand commencerez a raboter,
appliquez la pression a la fin de devant du rabot, et en finissant - appliquez la pression a son
arriére. Le procés a raboter est plus facile si la piéce est fixée a un angle, de sorte que VOUs puissiez
conduire par I'outil en avant et en arriére. La vitesse et la profondeur de la coupe détermine la
qualité de la surface.Le rabot coupe régulierement sur les vitesses, qui ne permet pas le
coincement des copeaux. Pour la coupe a gros, la profondeur de la coupe peut étre augmentée,
tandis que pour la qualité optimal de la surface, la profondeur doit étre diminuée et le rabot doit
bouger plus lentement.

Bouvetage

Pour le découpage de la rainure, comme c'est indiqué sur le diagramme a gauche, utilisez l'arrét.
Mettez l'arrét latéral de telle maniere, qu'elle se trouvait en face de la partie de la piéce, puis fixez la
vis. La profondeur maximal du bouvetage est de 30mm.

Anglage et le chanfreinage des lames des bords
Placez la rainure 90 ° V-figurative pour le bord de la piéce et déplacer la en long.

Blocage des lames de coupe du rabot
e Dévissez trois vis a bois sur l'arbre de coupe
e Déplacez la plaques de pression de coupe
e Déplacez lalame de coupe

Aiguisage des lames de coupe
e Placez leslames de coupe al'appareil pour l'aiguisage et I'enroulez étroitement.
e Aiguisez la toile sous l'angle nécessaire sur la pierre a aiguiser.

Réglage des lames de coupe
e Avant l'installation les lames de coupe sur I'arbre de coupe, il doit étre réglé par le
détecteur du divorce des lames des scies.
e Pour cela il est nécessaire de mettre 1'arbre de coupe et l'installation angulaire dans
I'appareil de mesure du divorce des lames des scies et enrouler les deux parties
étroitement

Installation des lames des scies sur I'arbre de couteau

. Mettre la lame de coupe dans la rainure de I'arbre de couteau avec la partie angulaire du
détail pour l'installation et le stockage. Etablir la plaque coupant a pression et fixez étroitement par
trois vis . Avant l'installation brossez soigneusement l'arbre de couteau.

« Important: Pour éviter un déséquilibre, établissez toujours des lames identiques.

* Changer les lames seulement par deux.
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o Si les lames sont exactement établies, elles travaillent absolument parallélement par rapport
a l'arriere de la surface de la piece du rabot.

Changement de la courroie de transmission

Défaire les deux vis sur l'arbre de couverture et enlever le couvercle. Retirez la courroie de
transmission défectueuse, S'il est nécessaire, couper la avec un couteau. Brossez la poulie a
courroie. Mettez une nouvelle courroie de transmission dans la rainure sur une plus petite poulie et
puis tournez la vers la grande roue de poulie. Remplacez la couverture.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Avant tout travail sur la machine elle-méme, tirer la fiche de la prise de courant.
Changement de brosses carboniques
Vérifiez les brosses carboniques réguliérement.
Dés qu'ils s'usent jusqu'a la longueur moins 6mmM, les brosses carboniques doivent étre remplacées
Les brosses carboniques doivent étre modifiés, dans des paires.
Pour la sécurité et le bon fonctionnement, toujours garder la machine et la ventilation des créneaux
propres.
Si a la machine arrive un échec malgré le soin apporté a la fabrication et les essais, la réparation

devrait étre effectuée par un agent de services aprés-vente autorisé pour les outils électriques
RODEX.
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BOSNIAN

ELEKTRICNA BLANJALICA

MODEL

RDX3901 - X3901

UPUTE ZA KORISTENJE
TEHNICKI PODACI

RDX3901
NAPAJANJE 230V-50Hz
PRIKLJUCNA SNAGA 910W
BRZINA 16500 okretaja/min
DUBINA STRUGANJA 0-3,5 mm
SIRINA 82 mm

DIJELOVI ELEKTRICNOG UREDAJA

PREKIDAC ZA UKLJUCIVANJE/ISKLIUCIVANJE

BLOKADA PREKIDACA

POKLOPAC PRIJENOSNOG REMENA

STOPICA

DODATNA RUCKA SA PODESAVANJE DUBINE STRUGANJA

AR A

NAPOMENA: OVAJ PROIZVOD JE NAMIJENJEN ISKLJUCIVO ZA AMATERSKO
KORISTENIJE.

PODRUCJA KORISTENJA

Rucna blanjalica za narezivanje Zlijebova, struganje drveta i materijala koji sadrze drvo.

UPUTE ZA SIGURAN RAD

Procitajte sve upute. Nepridrzavanje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara
i/ili ozbiljnih ozljeda.

Jaina napajanja mora biti uskladena sa vrijednostima navedenim na ploc€ici s nazivom uredaja.
Prije koriStenja alata provjerite da li na alatu i mreznim kablovima postoje bilo kakva oStecenja.
Nemojte spajati mrezni utika¢ na izvor napajanja kad je prekida¢ za ukljucivanje na poziciji za
ukljuceno.

Izbjegavajte tjelesni kontakt sa uzemljenim povrSinama, npr. cijevima, radijatorima, Sporetima i
friziderima. Ako je tijelo uzemljeno, postoji povecani rizik od elektri¢nog udara.

Ekstremne temperaturne razlike stvaraju vodene kapljice na dijelovima koji provode elektricnu
struju. Prije uklju¢ivanja alata sacekajte da se temperatura alata uskladi sa temperaturom radne
prostorije.

Koristite elektri¢ni uredaj, pribor 1 dijelove pribora u skladu s ovim uputama 1 na nacin prikladan
namjeni ovog elektriénog uredaja, vodeci ratuna o radnim uslovima i poslu koji se obavlja.
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Koristenje ovog elektricnog uredaja za operacije za koje nije namijenjen moze rezultirati
riziénim stanjima.
Namjestite predmete za obradu, a za njihovo namjestanje koristite opremu za stezanje ili Skrip.
Propisno se obucite. Nemojte nositi Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice drzite podalje
od pokretnih dijelova. Siroka odjeéa, nakit ili duga kosa mogu biti zahvaéeni u pokretne dijelove.
Koristite sigurnosnu opremu. Uvijek nosite zaStitu za o¢i. Sigurnosna oprema, kao §to su maska
za prasinu, cipele koje se ne klizu, §ljem 1 zastita za sluh se trebaju koristiti po potrebi.
Prilikom rada sa uredajem, ¢vrsto ga drzite sa obje ruke 1 obezbjedite mu siguran polozaj.
Elektricni uredaj nemojte izlagati kisi ili vlaznim uslovima. Ukoliko voda dospije u elektri¢ni
uredaj, povecava se rizik od strujnog udara.
Prilikom rada sa elektricnim uredajem na otvorenom, koristite produzni kabl za vanjsku
upotrebu. KoriStenje odgovaraju¢eg kabla za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od elektricnog
udara.

Nemojte raditi s elektri¢nim uredajem u eksplozivnim okruzenjima kao $to su zapaljive te¢nosti,
plinovi ili praSina. Elektri¢ni uredaji stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili dimove.
Kad se ovaj elektri¢ni uredaj preda nekome drugome na koristenje, sa elektricnim uredajem se
mora dati i ova uputa za koriStenje.
Elektriéni uredaj morate dati ovlastenoj osobi za popravke koja ¢e koristiti samo identicne
dijelove za zamjenu. To ¢e osigurati da se o¢uva sigurnost koriStenja elektricnog uredaja.

UPOZORENJE: Budite na oprezu, vodite rac¢una o tome $ta radite i koristite zdravo
rasudivanje prilikom rada sa elektri¢nim uredajem. Nemojte Kkoristiti elektri¢ni uredaj
kad ste umorni ili pod dejstvom opijata, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje za
vrijeme rada sa elektricnim uredajem moze rezultirati ozbiljnom ozljedom.

Alat ¢uvajte van dosega djece.
Elektri¢ni alat koji se ne koristi pohranite van dosega djece 1 ne dozvoljavajte osobama, koje nisu
upoznate s ovim alatom i uputama za njegovo koristenje, da s njim rukuju. njim.

Iskopcajte mrezni utika¢ iz izvora napajanje prije nego $to obavite bilo kakva podeSavanja,
zamjenu pribora ili pohranite alat. Ovakve preventivne sigurnosne mjere umanjuju rizik od
slu¢ajnog ukljucivanja elektri¢énog uredaja.

Nikada ne koristite kabl za noSenje, vucu ili izvlacenje mreznog utikaca iz elektricnog uredaja.

Nemojte iskljucivati alat kad je u pogonu.

Mjesto rada odrzavajte Cistim i1 dobro osvijetljenim. Neuredna i mracna mjesta jednostavno
prizivaju nezgode.

Izbjegavajte neprirodne pokrete tijela prilikom rukovanja s alatom.

Izbjegavajte slucajno pokretanje alata. Osigurajte da je prekida¢ na poziciji za iskljucen rad prije
ukopcavanja utikaca. Ako kod noSenja uredaja imate prst na prekidacu ili na napajanje
prikljucujete alat kad je njegov prekidac na poziciji za ukljucen rad, rizikujete nezgodu.

Uklonite alate za podeSavanje ili kljueve za zavrtnje prije uklju€ivanja elektricnog uredaja. Alat
ili kljuc koji se nalazi u dijelu uredaja koji se okrece, mogu dovesti do ozljede.

Koristite samo ispravno naostrena sjeciva radi dobrih rezultata struganja i oCuvanja alata.
Nemojte blanjalicom obavljati radove sa metalnim predmetima, ¢avlima 1 vijcima. Koristite
samo sjeciva koja su provjerena i odobrena za upotrebu pri brzinama specificiranim na blanjalici.
Za osiguravanje potpuno sigurnog rukovanja, procitajte savjete o sigurnosti i pazljivo slijedite
upute. Prije upotrebe provjerite blanjalicu, utika¢ i kabl. Kvar moze otkloniti samo stru¢na
0soba.

Prije stavljanja utikaca iskljucite blanjalicu.

Kabl uvijek postavite tako da se pruza iza alata.

Uvijek pokrenite blanjalicu prije nego $to dode u kontakt sa predmetom obrade.

Za vrijeme blanjanja, alat uvijek mora biti ravno polozen u svim tackama.
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e Uvijek koristite obje ruke za vodenje blanjalice.

e Ravnomjerno pomjerajte blanjalicu preko predmeta obrade kako biste produzili radni vijek
sjeCiva 1 smanjili moguénost od nezgod.

e Nikada ne stavljajte prste u prsten ispusnog otvora. Ako je ispusni otvor blokiran, izvucite utikac
1 uklonite prsten sa ispusnog otvora sa drvenim Stapic¢em.

e Nakon zavrSetka posla nemojte odlagati blanjalicu sve dok se osovina sjeCiva ne prestane
okretati.

e Uredaj nemojte montirati i fiksirati na jedno mjesto.

¢ Prije prvog koriStenja blanjalice provjerite podeSavanja, kuciste sjeciva i njegovu osovinu.

RUKOVANJE
Obratite paZnju na strujno napajanje. Uvijek obezbijedite ispravno napajanje: ja¢ina napajanja
mora biti uskladena sa podacima navedenim na plocici s tehnickim podacima.

UKLJUCIVANJE I ISKLJUCIVANJE
e [stovremeno pritisnite prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje i blokadu prekidaca.
e Pritisnite i otpustite prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje.

EKSTRAKCIJA PRASINE

Pric¢vrstite vrecicu za skupljanje prasine ili vakuumski ekstraktor na prsten na otvoru ispusne
cijevi. Uvijek radite sa pri¢vr$éenom vreéicom za prasinu. Cesto praznjenje vrecice za skupljanje
prasine povecava efikasnost uredaja za skupljanje prasine. Alat se mora namontirati na
vakuumski ekstraktor za vrijeme profesionalnih radova na drvenim predmetima obrade.

RAD SA BLANJARICOM

Postavljanje dubine struganja

e Zakrenite rucicu za podeSavanje udesno do kraja.

¢ Blanjalicu postavite na ravnu povrSinu 1 zakrenite rucicu za podeSavanja ulijevo sve dok stopica
blanjalice ne nalegne ravno na povrSinu i1 oznaka '0' na rucici ne bude u ravni sa oznakom na
kuciStu. Za podeSavanje Zeljene dubine struganja zakrenite ru¢icu udesno radi bilo koje dubine
obrade do dozvoljenog maksimuma od 2mm. Oznake 'mm' na rucici za podesavanje (prvo crna,
zatim crvena) sluze kao vodilice.

Blanjanje

Prvo postavite prednju osnovnu plo¢u blanjalice ravno na povrSinu predmeta obrade, ali tako da ga
sjec¢ivo ne dodiruje. Pokrenite blanjalicu i sacekajte da sjecivo dostigne punu brzinu. Zatim pazljivo
naprijed gurnite blanjalicu. Prilikom pokretanja blanjalice primijenite pritisak na prednji kraj
blanjalice, a kad zavrSite na zadnji kraj. Blanjanje je lakSe ako je predmet obrade postavljen pod
uglom, tako da je mozete pomjerati naprijed-natrag. Brzina i dubina obrade zavise od kvaliteta
povrsine. Blanjalica ravnomjerno struze pri brzini koja sprjecava blokiranje kroz prstenove. Za
grubu obradu, dubina struganja se mozZe povecati, dok za dobijanje optimalnog kvaliteta povrSine
dubina obrade treba biti smanjena i blanjalica se treba kretati polako.

Struganje

Za poslove struganja, kao S$to je prikazano na dijagramu sa lijeve strane, koristite granic¢nik.
Podesite bo¢ni grani¢nik tako da stoji pored boka predmeta obrade i potom zategnite vijak.
Maksimalna dubina struganja: 30mm

SkoSenje i Zlijebanje ivica
Postavite V-Zlijeb od 90° na rub predmeta obrade i pomjerajte se duz njega.
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Zamjena sjeciva blanjalice
e Otpustite tri vijka sa osovine sjeciva.
e Uklonite potisne ploce.
e Uklonite sjeciva.

Ostrenje sjeciva blanjalice
e Postavite sjecivo u alat za oStrenje i ¢vrsto za pritegnite.
e Sjeciva ostrite pod ispravnim uglom na brusu.

Isprobavanje sjeciva
e Prije montiranja sje¢iva na osovinu sjecivo se mora isprobati na bazdaru za podeSavanje
sjeciva.
e Da biste to uradili, postavite sjecivo i dio za postavljanje ugla u istoj ravni sa bazdarom za
podesavanje sjeCiva i oba dijela ¢vrsto privrnite.

Montiranje sje¢iva na osovinu sjeciva

e Smjestite sjeciva u Zljebove na osovini sjeciva sa dijelom za odredivanje ugla na dijelu za
podesavanje. Namontirajte potisnu plocu i ¢vrsto je pritegnite s tri vijka. Prije montiranja
osovine sjeciva temeljito ga ocistite sa Cetkom.

e Vazno: Radi izbjegavanja disbalansa uvijek postavljajte ista sjeciva.

e Sjeciva mijenjajte samo u paru.

e [Kad su ispravno namjestena, sjeCiva se pokrecu paralelno na zadnjoj osnovnoj ploci
blanjalice.

Zamjena prijenosnog remena

Otpustite dva vijka na osovini sjeciva i skinite poklopac. Uklonite neispravni prijenosni remen,
a ako je potrebno isijecite ga noZzem. Ocistite koture sa ¢etkom. Umetnite novi prijenosni remen
u Zljebove 1 zatim ga stavite na veci kotur. Vratite poklopac.

ODRZAVANJE I CISCENJE
Prije bilo kakvog rada na samom alatu, izvucite mreZni utikac.

Zamjena grafitnih cetkica

Redovno provjeravajte grafitne Cetkice. Grafitne Cetkice se moraju zamijeniti ¢im se istrose 1
skrate na manje od 6mm. Grafitne Cetkice se uvijek moraju mijenjati u paru.
Za siguran 1 ispravan rad uredaj 1 otvore za strujanje zraka uvijek drzite Cistima.
Ako se desi da uredaj zataji usprkos fabri¢koj kontroli i testiranju, popravka se treba izvrSiti kod
ovlastenog lica za korisnicke usluge za RODEX elektri¢ne alate.
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ALBANIAN
ZDRUKTH ELEKTRIK

MODEL

RDX3901 - X3901
MANUALI I INSTRUKSIONEVE

Te dhena teknike

RDX3901
e VOLTAZHI 230V —50HZ
e BURIMI | ENERGJISE 910W
e SHPEJTESIA 16500 r/min
e Thellesia e prerjes 0-35mm
e Gjeresia 82 mm

Pjeset e vegles se punes
Celesi ndez/fik
Butoni kyces per celesin ndez/fik
Mbulesa e rripit te ngarjes
Plani i pllakes
Doreze shtese per prerje me te thella

orwdPE

Shenim: Ky produkt eshte i disponueshem per tu perdorur nga amatoret

Zonat e perdorimit

Per zdrukthim me dore, prerje te kanaleve (ullugeve) dhe zbritjen e drurit dhe materialeve te perbera
nga druri.

Instruksionet e sigurise

Lexoni te gjitha instruksionet e deshtimit te listuara me poshte ge mund te cojne ne shok elektrik,
zjarr dhe/ose demtime serioze.

Voltazhi i burimit te energjise duhet te korrespondoje me vleren e dhene ne pllaken e
makines.
Perpara se te perdorni veglen e punes, kontrolloni veglen dhe lidhjet ge ka me energjine nese
ka ndonje demtim.

Mos e vendosni ne prize nese butoni eshte i ndezur

Evitoni kontaktet e trupit me siperfage te tilla si llulle, radiatore, frigorifere. Ka nje rrezik
me te madh shoku elektrik ngs trupi juaj eshte ne kontakt.
Ndryshime te medha temperature shkaktojne buleza uji ne pjeset e ku ka energji. Perpara se
ta ndizni veglen e punes, prit sa vegla te shkoje ne te njejten temperature me ambjentin e
punes.

Perdorni veglen e punes, aksesoret dhe pjeset e vegles ne akordim me keto instruksione dhe
ne akordim me menyren e paracaktuar te cdo lloj vegle., duke marre parasysh kushtet e
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punes dhe puna ge duhet te perfermohet. Perdorimi i vegles per pune ge nuk jane
paracaktuar mund te cojne ne situata te rrezikshme.

Vendosni sakte pjeset e punes dhe per ti vendosur keto sakte perdorni

Vishu sic duhet. Mos vishni rroba te gjera apo bizhuteri. Mbani floket, rrobat dorezat larg
nga pjeset levizese. Rrobat e gjera, bizhuterite ose floket mund te ngecen tek pjeset levizese.
Perdor mjete te sigurta. Gjithmone perdor mbrojtese per syte. Mjete te sigurta si maske per
pluhurin, kepuce te sigurta ge nuk rreshgasin, kapele te forte, ose mbrojtje per degjimin jane
te nevojshme.

Kur te punoni me makinen, mbajeni fort me te dyja duart dhe siguroni ge te keni nje
gendrim te forte.

Kur ta perdorni veglen jashte, perdorni nje kordon te zgjatuar te per perdorim te jashtem.
Perdorimi i nje kordoni te zgjatuar per jashte ul rrezikun e nje shoku elektrik.

Mos e perdorni veglen ne nje vend ku ka rrezik shperthimi, si psh afer likuideve zjarrvenese,
gazit apo pluhurit. Vegla e punes krijon xixa ge mund te shkaktojne pluhur apo zjarr.

Kur vegla e punes u jepet njerezve te tjere, duhet tu jepet dhe ky manual instruksionesh.
Veglen e punes dergojeni tek nje person riparues i autorizuar dhe perdorni mjete
zevendesimi te njejta. Kjo do te sigurje mbajtjen e sigurise se vegles se punes.

Kujdes: ki kujdes, shiko se cfare po ben dhe perdor sensin e mire kur e perdoresh veglen. Mos e
perdorni veglen ngs jeni | lodhur, nen influencen e drogave, alkoolit ose ilaceve. Nje moment
moskujdesjeje kur perdorni veglen mund te coje ne demtime seroze personale.

Mbajeni veglen larg duarve te femijeve.

Ruajeni veglen larg femijeve dhe mos ua jepni personave ge nuk e njohin ose nuk dine
instruksionet e kesaj vegle pune.

Higeni prizen nga burimi i energjise perpara se te beni rregullime, ndryshoni aksesoret, apo
para se ta lini diku veglen. Keto masa ulin rrezikun e ndezjes se vegles ne menyre
aksidentale.

Asnjehere mos e perdorni kordonin per te mbajtur, terhequr apo ta higni nga priza veglen.
Mos e fikni makinen kur ajo eshte ne karikim

Mbajeni vendin e punes te paster dhe te ndricuar mire. Papastertia dhe erresira mund te
cojne ne aksidente.

Evitoni levizjet anormale te trupit kur te perdorni veglen.

Evitoni ndezjen aksidentale. Siguroheni ge butoni te jete i fikur para se ta vini ne prize.
Mbajeni veglen e punes me gishtin tuaj tek butoni on/off sepse ta vendosesh prizen kur
makina eshte e ndezur mund te coje ne aksidente.

Higni cdo celes rregullues apo gjera te tjera perpara se te ndizni veglen. Nje celes apo
dicka tjeter e ngjitur me nje pjese rrotulluese te vegles mund te rezultoje ne demtime
personale.

Perdorni vetem sharra prerese te mprehura mire per nje performance prerjeje sa me te mire
dhe per kujdes ndaj vegles.

Mos e kaloni zdrukthin siper objekteve prej metali, gozhdeve dhe vidhave. Perdorni vetem
sharra prerese ge jane kontrolluar mire dhe jane aprovuar per shpejtesine e specifikuar ne
zdrukth. Per te garantuar nje pune totalisht te sigurte lexoni ne fillim manualin dhe me
kujdes ndigni instruksionet e dhena aty. Perpara perdorimit kontrolloni zdrukthin, prizen
dhe elektricitetin. Demtimet duhet te rregullohen vetem nga nje specialist.

Perpara se ta vini ne prize fikeni zdrukthin.

Gjithnje pozicionojeni prijesin (plumbin) ne menyre ge te shkoje mbrapsht nga vegla
Gjithnje ndizni zdrukthin para se te filloni punen tek objekti i punes

Ndersa zdrukthoni, zdrukthi duhet te jete gjithnje rrafsh ne te gjitha cepat.

Gjithmone perdorni te dyja duart per te drejtuar zdrukthin
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e Levizeni njetrajtesisht perpara mbi objektin e punes per te rritur punen ge jeni duke bere
dhe te ulni mundesite per ndonje incident.

e Asnjehere mos fusni gishtat tek vrima shkarkuese e ciflave. Ngs vrima shkarkuese e ciflave
eshte bllokuar, higeni nga priza dhe higni ciflat e nga vrima shkarkuese me nje shkop druri.

e Pasi te keni mbaruar pune mos e vendosni zdrukthin poshte derisa boshti preres te kete
ndaluar se rrotulluari.

e Mos e perdorni veglen duke zene nje vend.

e Perpara se ta perdorni zdrukthin per here te pare kontrolloni zonen dhe vendin e sharres
prerese dhe boshtin preres.

Perdorimi
Kini kujdes voltazhit te elektrikut. Gjithnje perdorni burimin e sakte te elektricitetit: burimi i
elektricitetit duhet te perputhet me informacionin e dhene ne pllaken e identifikimit te vegles.

Celesi ndez/fik
e Shtypni celesin ndez/fik dhe butonin mbylles per butonin ndez/fik pernjeheresh.
e Shtypni dhe leshoni celesin ndez/fik

Nxjerrja e pluhurit

Bashkangjitni gesen mbledhese te pluhurit ose nje ekstraktor vakumi tek vrima shkarkuese e
ciflave. Gjithmone punoni me mbledhesin e plluhurit te ngjitur me te. Duke zbrasur shpesh gesen e
mbledhjes se pluhurit ju rrisni eficensen e mbledhesit te pluhurit. Vegles duhet t’i pershtatet nje
ekstraktor vakumi, gjate punimit me objekte druri profesionale.

Te punosh me zdrukthin
Te besh prerje te thella

e Kthejeni pozicionin e dorezes derisa ta lejoje butoni.

e Vendoseni zdrukthin ne nje siperfage te rrafshet dhe kthejeni dorezen ne te majte derisa
pllaka e zdrukthit gendron rrafsh me siperfagen dhe shenja “0” ne doreze eshe ne nje nivel
me shenjen mbi strehe. Per te vendosur thellesine e prerjes se deshiruar ktheni dorezen ne te
djathte per cdo thellesi prerje deri ne max qe eshte 2mm. Shenja “mm” e vendosur mbi
doreze (ne fillim e zeza dhe pastaj e kugja) sherbejne si guide.

Zdrukthimi

Ne fillim, vendosni perpara shollen e pllakes e zdrukthit rrafsh ne siperfagen e objektit te punes, por
ne ate menyre ge prereset nuk bien ne kontakt me te. Ndizeni zdrukthin dhe prisni ge prereset te
arrijne shpejtesine e plote. Dhe pastaj shtyjeni zdrukthin me kujdes perpara. Kur te filloni
zdrukthimin, ushtroni presion ndaj fundit ballor te zdrukthit, dhe, kur te mbaroni zdrukthimin ne
fund te makines. Zdrukthimi do te jete me i lehte nese objekti i punes do te vendosej ne nje kend te
caktuar, keshtu ge ju mund te punoni perpara dhe poshte. Shpejtesia dhe thellesia e prerjes vendosin
cilesine e punes ne siperfagee objektit te punes. Zdrukthi pret ne menyre te njetrajteshme me nje
shpejtesi ge parandalon mbushjen me cifla. Per prerje te ashpra thellesia e prerjes mund te rritet,
ndersa per nje cilesi siperfageje optimale thellesia e prerjes duhet te ulet dhe zdrukthi duhet te
levizet me ngadale.

Zbritja

Per te prere ne thellesi perdorni butonin. Vendoseni anen e stopit ne menyre ge te gendroje ne ane te
objektit te punes. Dhe pastaj shtrengojeni me vidhe. Maksimumi | thellesise se zbritjes: 30mm.

Vendoseni kanalin V 90 grade ne cepin e objektit te punes dhe levizeni me te.

Hapja e sharrava prerese te zdrukthit
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e Zhvidhosni tre vidhat tek boshti preres
e Higni pllakat prerese te presionit
e Higni sharrat prerese

Mprehja e sharrave prerese te zdrukthit
e Vendosni sharrat prerese ne paisjen e fiksuar te mprehur dhe vidhoseni fort.
e Mprihni sharrat nga kendi korrekt me nje gur mprehes (zmerilues)

Vendosja e sharrave prerese
e Perpara se te montoni sharrat prerese ne boshtin preres sharra duhet te jete zmeriluar mire
me masen e vendosjes se sharres.
e Forcojeni vendin e tij, sharrat prerese dhe anojeni pjesen e vendosur te skuqur ne vendin e
sharrave, dhe vidhoseni te dyja pjeset bashke fort.

Montimi i sharrave prerese ne boshtin preres

e Fusni sharrat prerese ne kanalin ne boshtin preres te anuar ne masen e pjeses ge do te
vendosni. Montoni pllaken e presionit preres dhe vidhosni te shtrenguara mire me tre vidhat.
Perpara se te montoni boshtin preres pastrojeni mire ate me nje furce.

e E rendesishme: per te evituar zhbalancim vendosni sharra te njejta.

e Ndryshoni sharrat ne cifte.

e Kaur jane te vendosura ne menyre korrekte, sharrat punojne paralelisht me pllaken ne fund te
zdrukthit.

Ndryshimi i rripit te levizjes.

Zhvidhosni dy vidhat tek mbulesa e boshtit te ngarjes dhe higni mbulesen. Higni rripin e ngarjes me
defect, nese eshte e nevojshme, duke e prere ate me nje thike. Pastroni rrotat levizese te rripit me
nje furce. Fusni nje rrip ngares ne kanalet tek rrotat levizese me te vogla dhe pastaj kthehuni tek
rrotat levizese me te medha. Rivendosni mbulesen.

Mirembajtja dhe pastrimi
Perpara cdo pune ne makine, higni prizat kryesore.

Ndryshimi i furcave te karbonit

Kontrolloni furcat e karbonit rregullisht. Ngs ato jane prishur dhe kane shkuar ne nje gjatesi me te
vogel se 6mm, furcat e karbonit duhet te ndryshohen. Gjithmone ndryshojini furcat e karbonit ne
cifte. Per siguri dhe per nje punim sa me te mire, gjithmone mbajeni makinen dhe vrimen e
ventilimit te pastra.

Ngs makina nuk punon pavaresisht kujdesit te marre ne prodhim dhe testim, riparimi duhet te behet
nga nje agjent riparues i autoriazuar per klientet nga RODEX power tools.
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